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Abrege 



Method for producing false ceilings, characterised in that a polyane (low-density polyethylene) film 1, or 
another plastic having thermo-mechanical properties similar to those of polyane, is stretched while 
subjecting it to a temperature rise, this film then being held taut and fixed to the walls 3 of the room 5 
whilst it is still in the stretched and heated state, the temperature then being lowered, so that on cooling 
down, this imparts to it an additional te nsion . The invention also relates to false ceilings produced by 



means of the aforementioned method. 
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(§7) Precede d'execution de faux plafonds caracterise en ce 
qu'un film 1 de pofyane, ou autre mattere plastique presentant 
des proprieties thermomecaniques semblables a celles du po- 
fyane, est 6tire en te soumettant k una elevation de tempera- 
ture, ce film Start ensuite tendu et fixe aux murs 3 de la piece 
5 pendant qull se trouve toujours a Tetat etir6 et rechauffe, la 
temperature €tant enfin abaissee. de maniere qu'en se refroi- 
dtssant ce qui lur confere una tension complementaire. 
• LTnvention conceme egalement les faux plafonds realises au 
moyen du proc6d£ ci-dessus. 
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Procede d'execution de faux-plaforids, et faux-plaforids obtenus par la 
mise eh oeuvredece procede . 

La presente invention concerne un procede d^xecution de faux-plafonds ; 
elle vise egalement les faux-plafonds obtenus par la mise en oeuvre de 
5 ce procede, 

L'usage de f aux-pl af onds est actuellement tres repandu, en raison des 
nombreux avantages offerts par ces derniers qui permettent, notamment, de. 
maniere plus ou motns economique, rapide et facilement demontable, suivant 
la nature des techniques et des materiaux mis en oeuvre, de rSduire la 
10 hauteur sous plafonds, de masquer les imperfections ou les degradations 
du plafonds, ou des canalisations diverses pouvant fitre dlsposees au« 
dessous de ce dernier, de realiser une isolation thermlque et phonique 
plus ou moins efficace des pieces, d f obtenir un effet ornemental embelHssant, 

On connaTt diverses methodes de realisation des f aux-pl af onds et, par 
.15 exemple, un proced§ suivant lequel une etoffe, une totle ou, plus recemraent, 
un film de matiSre plastique est fix§, au moyen de ses bords, aux quatre 
murs de la piece, au-dessous et a- distance du plafond, cette tenture §tant 
tendue par simple traction manuelle, du mleux qu'ils le peuvent, par les 
executants, lors de la fixation de celle«d sur lesdlts murs, 
20 Ce procede tr&s economique et tout a fait simple presente toutefols 
1" inconvenient de donner des resultats souvent trSs Imparf aits, car on 
congoit qu'il est trSs difficile de donner une tension parfalte £ ce 
film de matiere plastique ou &- 1 'etoffe deployee au-dessous du plafond, 
D'autre part, la tension inltiale des faux--plaf onds atnsl ex§cutSs 
25 se relSche relatlvement rapi dement de sorte que ces derniers prennent 
progresslvement une conformation conyexe de plus en plus prononc§e et 
1nesth§t1que, 

Le procede qui fait I'objet de la pr§sente invention a notamment pour 
but de remedler aux Inconv&nlents ci-dessus, 

30 Selon ^invention, cet objectif est atteint gr3ce eL un procede suivant 
lequel un film de polyane ou autre matiere plastfque presentant des 
proprietes thermom§can1ques semblables est etlre en le soumettant a: 
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une elevation de temperature, ce film etant ensuite tendu et fixe aux 
murs de la pi£ce pendant qu f il se trouve toujours a l f etat etiri et 
rechauffe, la temperature etant enfin abaissee, de maniere qu f en se 
refroidissant le film se contracte en tendant a reprendre son etat initial, 
ce qui lui confSre une tension supplemental" re. 

Gr3ce a ce precede, il est possible d»obtenir une tension parfaite et 
durable du film de polyane ou autre matiire plastique thermo-re tractable 
constituant le faux-plafond. 

En outre, grSce a sa tr§s bonne imperm§abilit§, le film ou feuille de 
polyane permet de cr§er un matelas d'air au-dessous du plafond et de 
constituer ainsi, de maniere simple et economique, un excellent moyen 
dMsolation thermique et phonique, 

Les buts, caracteristiques et avantages susmentionnes et d'autres encore, 
ressortiront mieux de la description qui suit et du dessin annexe dans 
lequel les figures 1 13 illustrent, par des vues a caract&re schematique, 
trois phases d f un mode de mise en oeuvre parti culierement interessant, 
bien que nullement limltattf, du procSde de I'invention, 

On utilise, de maniere tres avantageuse, pour la mise en oeuvre du procfide 
de 1* invention, un film ou une feuille de polyane, ou un film ou une 
feu1lle-d , une autre matiere plastique thermo-retractable qut-presente des — 
proprietes ou caracterlstiques thermomecaniques seroblables a. celled du 
polyane et, plus precisement, la caracteristtque de se ramolHr et de 
pouvoir 8tre etiree lorsqu f elle est chauffee et qut se contracte et tend 
a reprendre son etat initial, en se refroidissant, Ce film ou feuille peut 
Stre fabrique dans une grande varietes de colorls, ce qut permit d'obtentr 
des effets varies trSs decoratifs* En outre, les ftlnjs de polyane peuyent 
8tre ignifuges , lors de leurs fabrication, de softe qu f tl est possible 
d'executer des faux-plafonds exclustvement a l*atde d"un materiau 
ininflammable, 

Selon Pexemple d'execution tr§s avantageux, illustr& aux figures! a 3, 
le film 1 de polyane ou autre roatiere plasttque presentant de* proprt^tfis 
thermomecaniques semblables a. celles du polyane est d'abord prepare pour 
presenter une surface legereraent sup6rteure a: celle du plafond, par 
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exemple en assemblant, par tout procede adequat tel que thermo-soudure, 
des bandes coupees a la longueur desiree* 

Le filing est deploye au-dessous et a distance du plafond 2 de la piece 
a equiper, et il est tendu et assujetti, de fagon provisoire, par ses 
c8tes,aux murs 3^ de ladite piece. Cet assujettissement provisoire peut 
§tre opere de toute maniere connue et, par exemple, en fixant, de fagon 
facilement detachable, les bords rabattus la du film 1 sur les murs j3> 
comme illustre a la figure 1. Pour faciliter cette fixation provisoire, 
on peut avantageusement utiliser une bande de carton a angleser 4, une 
baguette plate ou une bande a grilles, connus en sot, 
Le film .1 est ensuite chauffe, de preference en portant la temperature, 
a IMnterieur de la piSce 5, environ 50°C, au moyen d'un ou plusieurs 
appareils de chauffage classiques tels que radiateurs eiectriques £ 
dotes d"un ventilateur ou radiateurs soufflants loges dans ladite piece 
et disposes au-dessous dudit film. 

Cette elevation de la temperature amblante ou chauffage de Talr amblant 
a iMntgrieur de la piece, a pour effet de provoquer un rarooillssement 
et un etirement du film qut flechlt automatiquement sous I'effet de son 
propre poids, en prenant une conformation convexe, comme on le volt sur 
la figure 2 W 

Pendant que le film se trouve dans son etat ramollt et §t1re et en 
malntenant le chauffage de la piece, on procSde a- une nouvelle mise 
en tension a chaud du film, en le dStachant des murs et en exergant 
une traction sur chacun de ses cStes. Le film 1^ retendu est alors 
definltivement fixe aux murs par ses bords rabattus la (figure 3). - 

On arrSte le chauffage, de maniere a abalsser la temperature ambiante ou 
temperature rggnant a l"1nt§r1eur de la pi§ce, et, par consequent, 
egalement celle du film tendu qui, en se refroidissant se contracte et 
subit une tension complementaire* 

Gr3ce a ^application de cette tension compl&nentaire, on obtient une 
tension parfaite et durable du film constituent le faux plafond lequel 
presente et conserve ensuite une planeite sans defaut, 
Apres fixation definitive du film retendu, on coupe la bordure excSden- 
taire, au-dessous des points de fixation, et on masque, de maniere 
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classique, 7es bords rabattus du film appliques contre les murs, au 
moyen d'une bande decorative 7^ constituee par un galon, une baguette, 
une moulure, etc., et fixee par tout procede convenable* 
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REVINDICATIONS 

1. - Procede d'execution de faux-plafonds caracteris§ en ce qu"un film (1) 
de polyane ou autre matiere plastique prgsentant des proprietes thermo- 
mecaniques semblables a celles du polyane, est etire en le soumettant 
a une §l§vation de temperature, ce film §tant ensuite tendu et fixe aux 
murs (3) de la piece (5) pendant quMl se trouve toujours a l"Stat gtirg 
et rechauffe, la temperature etant enfin abalssee, de manidre qu'en se 
refroidissant, le film se contracte en tendant a reprendre son etat 
initial, ce qui lui conf§re une tension complementaire. 

2 # - Procede d*execution de faux-plafonds selon la revendi cation 1, carac- 
terise en ce que le film (1) de polyane ou autre matiere plastique present 
tant des proprietes thermomecaniques semblables a celle du polyane est 
deploye au-dessous et a distance du plafond (2) de la piece (5) a equiper, 
il est ensuite chauffe par une elevation de la temperature a Tinterieur 
de ladite piece ayant pour effet de provoquer.un ramolHssement dudit film 
qui flechit et s f etire automatiquement sous l'effet de son propre poids, 
le film ainsi etir§ etant ensuite retendu et fixe a chaud aux murs (3) 
de la piece* 

3, - Procede d'execution de faux-plafonds suivant la revendicatlon 2, 
caracteris§ en ce que le film (1) de polyane ou autre matiere plasttque 
prgsentant des proprietes thermomecaniques semblables a: celles du polyane 
est d*abord tendu et f ixe de^manlere pfovisoire~aux murs"(3)~d4~la piece" 
(5) a equiper avant son rechauffage, 

4, - Procede d'execution de faux-plafonds selon l f une des reyendlcations 2 
ou 3, caracterisS en ce que le filnj {1} d§ploy§ est chauffe au moyen 

d»un ou plusieurs appareils de chauffage (6) log§(s) dans' la piece (S) en 
cours d^quipement et disposes au-de$sous dudit fflnu 

5, - Procede d f execution de faux^plafonds selon la revendtcation 4, carac^ 
terise en ce qu'on utilise, pour le chauffage de la piece, un ou plusieurs 
radiateurs soufflants. ** " 

6, - Faux-plafonds.caracterises par le fait qu'ils sont realises au moyen 
du procede selon Tune quelconque des reyendlcations 1 a 5. 
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